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前 台

    本标准是对GB/T 2059-1989《纯铜带》,GB/T 2060 -1989((黄铜带》,GB/T 2062   1989(1铝青铜

带),GB/T 2066-1989((锡青铜带》,GB/T 2071-1989Q锌白铜带》,GB/T 14594  1993《无氧铜板和

带)i,GB/T 14595-1993《白铜带》,GB/T 14596  1993《青铜带》八个带材标准进行的综合修订。修11巾

参考r口本标准JIS H3100-1992((铜及铜合金板和带》和JIS 113110-1992((磷青铜及锌白铜板和带乡

    本标准与原标准相比作了如卜改动:

    1)不包括带材的尺寸偏差部分

    2)将纯铜、黄铜和锡青铜类带材的规格进行了重新分档

    3)黄铜类增加了H70牌号(状态为M,Y�Y�Y,T).锡青铜类增加了HSn7 0.2牌号〔状态为M,

Y,T)。

    4)等同采用JIS标准，对纯铜带、H68黄铜带、H65黄铜带和QSn6. 5-0. I锡青铜带增加了1/4硬

(Y)状态

    5)将特硬(T)态的QSn6. 5-0. I带材的抗拉强度由原来的不小于670 MPa改为不小于640 MPa,

延仲率相应地山原来的不小于2%提高为不小于5对。将半硬态(Y,)H62带材的抗拉强度下限由原来的

370 MPa改为350 MPa。对其他抗拉强度值进行了修订。
    6)对纯铜、普通黄铜、锡青铜类带材的维氏硬度试验作了规定

    7)对厚度不大于2 mm的纯铜、普通黄铜类带材的弯曲试验进行了规定;并参照JIS H311。一

1992，对锡青铜带的弯曲试验重新作了规定

    8)将进行拉伸试验的纯铜、黄铜类带材的厚度由原来的不小于0. 5 mm改为不小于。. 3 mm

    9)杯突试验、电性能试验和晶粒度检验由原来的必做项目改为选做项目。

    10)取消了H62软状态带材进行晶粒度检验的要求。

    11) 1曾补了T2,T3,TP1,TP2,H70软状态晶粒度的检验。

    12)将无氧铜软状态带材最大晶粒度由原来的。.055 mm改为。050 mm:并将黄铜类的软状态晶

粒度分为四级

    ”)将无氧铜带材作含氧量测定时的取样数量由原来的最少一个、最多四个统一规定为二个。

    14)增设了带材机械性能和物理性能一览表(见附表8)

    本标准自实施之日起，同时代替GB/T 2059-1989, GB/T 2060-1989, GB/丁2062-1989,

GB/T 2066-1989, GB/T 2071-1989, GB/T 14594-1993(带材部分)、GB/T 14595一1993, GB.'T

14596- 19930

    本标准由国家有色金属工业局提出。

    本标准由中国有色金属工业标准计量质量研究所归口。

    本标准山洛阳铜加工集团有限责任公司、上海金泰铜业有限公司负责起草

    本标准主要起草人 孟惠娟、黄春梅、邵胜忠、张 健、陈荣国、程万林、杨丽娟。
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铜 及铜 合 金带 材
代替G 13/T 2059-1989

      G13/T 2060- 1989
      GB/T 2062  1989
      GB/T 2066-1989

部分代替GB/T 14594

GB/7 21171

GB/T I 1

Gn/T II..;̀

Strips of copper and copper alloys 土993

1 范围

    木标准规定f 一般用途的加T铜及铜合金带材的要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮

存

    本标准适用于 一般用途的加工铜及铜合金带材

2 引用标准

    F列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时，所示版本均

为有效 所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用卜列标准最新版本的可能性

    GB/T 228-1987 金属拉伸试验法

    GB/T 230- -1991金属洛氏硬度试验方法

    GB/T 232-1988 金属弯曲试验方法

    GB/T 3248一1982铜、镍及其合金电阻系数测定方法

    GB/T 4156-1984 金属杯突试验方法(厚度0. 22 mm)

    GB/T 4340-1999 金属维氏硬度试验

    GB/r 5121--1996 铜及铜合金化学分析方法

    G B/T 5231--1985 加工铜 一 化学成分和产品形状

    GB/T 5232--1985加工黄铜— 化学成分和产品形状
    G B/T 5233--1985 加工青铜一一化学成分和产品形状

    (;B/1'5234--1985 加工白铜— 化学成分和产品形状

    GB/T 6147-1985精密电阻合金热电动势率测试方法

    GB/T 6148-1985精密电阻合金电阻温度系数测定方法
    GB/T 6397--1986金属拉伸试验试样

    GB/T 8888-1988重有色金属加L产品的包装、标志、运输和贮存
    GB/T 17793-1999 一般用途的加r铜及铜合金板带材外形尺寸及允许偏差

    YS/T 335-1994 电真空器件用无氧铜含氧量金相检验方法

    Yli/'r 5118一1993 金属平均晶粒度测试方法

3 要求

11

3.1.1

品分类

牌号、状态、规格

带材的牌号、状态和规格应符合表1的规定

国家质量技术监督局2000一06一09批准 2000 11  01实施
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表1 带材的牌号、状态和规格

牌 号

一十;一If;-f} , n,U
                                                n飞

                                        卜.I  } (x>L
.nlnl

0.二一3 0 曰肠(1

一

T2,T3,TU1,TUB

TP1,TP2

    状 态

软(M).L'4硬(Y

半硬(Y)、硬(Y)

刚
帅
枷
帅
一枷

口
卜
一一

0。05

H96,H80,H59 软(M),硬(Y)

〔)_0吕 二份.
H90 软(M)、半硬(Y)、硬(Y)

  u, ",., g.0

自。翻几~( 创

目70,H68,H65
软(M ),1/4硬(Y)、半硬(Y)

硬(Y)、特硬(P) — 一+
    0.气-s. n 一 000

1162
软(M)，半硬(Y)

硬(丫)、特硬(T)

0.05一 ‘ 自.5 {、、

竺竺全上一仁
u6日

0 05- 0 20 宝1卜盯

1IP659-1,HMn58-2 软(M)、半硬〔Y)、硬(Y)

一>n.20- 2.0一仁000.05-0.20
HSn62-1 硬(Y) 一一—

软(M),硬(Y)

‘ )0.20-,20

寸 一----一

几50

QA15

QA17 半硬(Y)、硬(Y)

QA19-2

0八19

软(M),硬(Y),特硬(T)

          硬(Y)

0.05一 0. Is 双夕()

QSn6. 5-0. 1
软(M),1/4硬(Y)、半硬(Y)

硬(Y),特硬(T) )0.15一20 600

QSn7-0. 2,QSn6. 5-0. 4 几自已

QSn卜3,QSn 1-0. 3
软(M),硬(Y),特硬(T)

QCd-1

QMn卜5

硬(Y)
软(M)

500

;0f1

0.10- 1.20

QM:飞5 软(M),硬(Y)

洲

-
俄

QSI3-1 软(M),硬(Y),特硬(T) 0_0巧~ 1 只自门

QSn4-4-2. 5 软(M),1/3硬(Y) 0 只0̂ -I

>0

QSn4-4-4 半硬(Y)、硬(Y)

        BZn15-20

B5,1319.BFe10-1-1,

      BFe30-1-1

RNA, 10-1. 5.BM n3-12

软(M).半硬(Y)、硬(Y),特硬(T) ’

、一工.21 }

一讨一
0. 0i--1. 20 300

软(M),硬(Y)

1主 经供需双方协商，也可供应其他规格的带材

3.1.2 标记示例

    用H62制造的、半硬(Y,)状态、厚度为。. 8 mm、宽度为200

    带H62Y,  0.8X200  GB/T 2059-2000

3.2 化学成分

mm的带材标记为

.弓f)
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    带材的化学成分应符合GB/T 5231,GB/T 5232,GB/T 5233和(;B,/'r 5231中相应牌号的规定

3.3 尺寸及尺寸允许偏差

    带材的尺寸及尺寸允许偏差应符合GB/T 17793中相应的规定

3.4 力学性能

    带材的室温拉伸试验、硬度试验结果应符合表2的规定 需方有要求并在合同，}“注Hil时 方子进T

硬度试验，但其结果仅供参考

                                    表 2 带材的力学性能

366
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表 2(完)

3.5 r.艺性能

弓6丁
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I5门 弯曲试验

    需方如有要求，并在合同中注明时，可进行弯曲试验毛弯曲试验条件应符合表洲自规定 弯曲处小

应有肉眼可见的裂纹

                                      友3 带材的弯曲试验

3.5.2 杯突试验

    需方如有要求，并在合同中注明时，可进行杯突试验 试验结果应符合表4、表5的规定

                                    表 9 纯铜带材的杯突试验

牌 号

  TZ丁3

TP1,TP2

状态

mm

冲头

半径

m m

一二石荞丽斗o. 1x}o. sc}>o. so -o. so!>o. so--1. zoli,万一二可万下万
                          杯突深度，mm 不小千

耳件3.88.0一箫一~9. 5三一一丁一衬一〔}k(M)
( 90 4     {     {
李90 10     { 9.0 9 5

表5 黄铜带材的杯突试验

N 吕
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I6 电性能

    需方如有要求 并在合同中注明时.可进行电性能试验。带材的电性能应符合表6的规定

表 6 带材的电性能

牌 号 一 电阻率c20+1 U)
{ N.12·m

电阻温度系数(。一10。()

            a，〔

与铜的热电动势汗-
          r.uV一〔

              一_i .

                                          一

玛Mh3- t2
{

士6x10‘

BMn40-1. 5 4.5火10 ,̂ 5.2K10-7

QMhl.5 镇s.7x1o” (0.9X1o-'

I了 晶粒度

    需方如有要求，并在合同中注明时，可进行软状态带材晶粒度的检验 软状态带材的晶粒度应符合

表7的规定

表7 软状态带材的晶粒度

牌 号 状 态
                        晶 粒 度

} }9浮爪一
级 别 公称粒度.hlhl最小粒度，mm

TL,T3,"1'P1,TY2

    TL11,TU2
软(M) 一 丁一

H7o

H6R

H65

软(M)

A级 0.015 a

n级 0.‘〕25 o. als

C级 0.

n级
下—

{ (()。。 1一蔽6 下二万一
注:。是指完全再结晶后的最小颗粒

3.8 表面质量

3.8.1 带材的表面应光滑、清洁.不允许有分层、裂纹、起皮、起刺、气泡、压折、夹杂和绿锈

38.2 带材的表面允许有轻微的、局部的、不使带材厚度超出其允许偏差的划伤、斑点、凹坑、压入物、

辊印、氧化色、油迹和水迹等缺陷。

3卜9 含氧量

    无氧铜带材经氢气退火后，用金相法测定含氧量，含氧量应符合YS/T 335-1994中图片1、2、3级
的规定

4 试验方法

4.1 化学成分的仲裁分析方法

    带材的化学成分仲裁分析方法按GB/T 5121的规定进行。

4.2 力学性能检验方法

    带材的拉伸试验按GB/T 的规定进行，维氏硬度试验按GB/T 434。的规定进行·洛氏硬度试

验按GB/'I' 23。的规定进行。

4.3 工艺性能试验方法

4.3.143 带材的弯曲试验按GB/T 232的规定进行

4.3.2 带材的杯突试验按GB/"I' 4156的规定进行。

4.4 电性能检验方法

4.4.1 带材的电阻率试验按GB/T 3248的规定进行。

4-4.2 带材的电阻M度系数试验按GB/T 6148的规定进行

4.4.3 带材的热电动势试验按GB/T 6147的规定进行
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4.5 晶粒度检验方法

    带材的晶粒度检验按YB/T 5148规定进行

4-6 尺寸测量方法

    带材的外形尺寸应用相应精度的测量上具进行测量

4了 表面质量检验方法

    带材的表面质量应用目视进行检验

4-8 含氧量检验方法

    无氧铜带材的含氧量检验按YS/T 335的规定讲行

5 检验规则

5门 检查和验收

5.1.1 带材应由供方技术监督部门进行检验 保证产品质量符合本标}w (或订货合同)的规定，并填写

质量证明朽。

5门.2 需方对收到产品按本标准的规定进行检验，如检验结果与本标准(或订货合同)的规定不符时.

应在收到产品之日起三个月内向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，仲裁取样在需方一由双方共

同进行

5.2 组批

    带材应成批提交验收，每批应山同一牌号、状态和规格组成 每批重量一般不大于3 500 kg(如该批
为同一熔次，则批重可不大于6。。。kg)
5.3 检验项L」

    带材的力学性能和物理性能检验项目见表8

    每批带材应进行化学成分、外形尺寸、拉伸试验及表而质量的检验，无氧铜带材应增加含氧幼检验

如有要求 也可进行硬度试验、工艺性能、电t能及晶粒度的检验

5.4 取样位置和取样数量

5.4门 化学成分

    供方在熔铸过程中，每炉取一个试样 需方在每批中任取一个试样

5.4.2 拉伸试验、电性能试验

    拉伸试验、电性能试验应在不同部位沿轧制方向任取二个试样 拉伸试样应符合GB/'1' 6397表10

中PO1,P04的规定
5.4. 3 硬度试验、弯曲试验、杯突试验、晶粒度测定

    硬度试验、弯曲试验、杯突试验和晶粒度测定，应从每批带材中任取二卷.舔卷任取 一个试样 弯曲

试验取样应沿垂直于轧制方向进行

5.4.4 含氧1

    无氧铜带材的含氧量测定，每批应在不同部位任取二个试样。

5.4-5 外观检验

    带材应逐卷进行外形尺寸和表面质量的检验。带材厚度在距离边部不小于5 mm处进行测址(带材

宽度不大f100 mm时，在距离边部不小于3 mm处进行测量) 测量范围以外的厚度超差不作报废依

据

55 索复试验

    力学性能、工艺性能、电性能、晶粒度和氧含量的检验.即使有 个试样的试验结果不合格.也应从

该批中再取双倍试样进行该不合格项日的检验，如复验结果仍有一个试样不合格 则整批判为不合格或

由供方逐卷检验.合格者单独组批验收。

5.6 检验结果的判定

      化学成分、力学性能、工艺性能、1七性能、晶粒度和氧含量的试验结果不合格时，则整批判为不合格_
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外形尺寸和表面质量不合格时，按卷判为不合格

6 标志、包装、运输、贮存

6.1 标志

    在检验合格的带材卜应打卜如下标志(或贴标签):

    。)生产厂方技术监督部门的检印;
    }〕)牌号;

    C)供应状态;

    d)批号

6.2 包装、运输、贮存

    带材的包装、运输和贮存应符合GB/T 8888的规定。
6.3 质量证明书

    每批带材应附有质量证明书，注明
    a)生产厂名称;

    b)产品名称;

    c)牌号;

    d)规格;

    e)供应状态;

    f)批号;

    9)净重和件数;

    h)各项分析检验结果和技术监督部门检印;

    ，)本标准编号;

    j?包装日期

                          表8 带材的力学性能和物理性能检验项目
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表 a(完)

7 订货单(或合同)内容

    本标准所列材料的订货单(或合同)应包括卜列内容

了门 产品名称。

了.2 牌号。

7.3 供应状态

7.4 尺一寸

7.5 尺寸允许偏差(有特殊要求时)。

7.6 试验项目。

了7 重量

了.8 本标准编号

7.9 其他

37夕


